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Sistemas de Formulacion Automatica

Uvitem puede suministrar a sus clientes Sistemas de Formulacion Automatica, instaldndolas tanto
en plantas llave, en mano, como en instalaciones ya existentes. A continuacion, se describe un ejemplo:

= Planta de Fabricacion de Disolventes, Barnices e Isocianatos: con Sistema de
Control, Fabricacion, Formulacion y Dosificacion automatica.

Instalacion con proteccion EExd (antideflagrante).
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Sistemas de Control de Procesos y Produccion de
Plantas Industriales
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El Sistema de Control suministrado por Uvitem esta desarrollado en entorno Windows y sobre estructura de base
de datos con las siguientes caracteristicas:

= Pantalla sinoptica de los diferentes procesos de la planta con representacion dindmica
de los diferentes elementos de control.

Opciones de actuacion y mando sobre los elementos (motores, bombas, valvulas, etc.)
Creacidn de maestros; productos, lineas, operarios, etc.

Lanzamiento y seguimiento de procesos (O.F.)

Gestion y Tratamiento de alarmas.

Gestion de usuarios (operarios).

Elaboracién de informes; férmulas realizadas, consumos de productos, alarmas, etc.

Este Sistema, nos permite tener un control total de los procesos, no solo a nivel operativo sino también a nivel
de control de produccion.

El Programa también nos permite realizar enlaces con otros Sistemas de Gestion (AS-400, BAAN, SAP, etc.).

El manejo del programa es muy sencillo, se puede operar sobre ¢l teniendo solamente conocimientos basicos
en el manejo del ordenador.
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SISTEMA DE CONTROL PARA PLANTA DE FABRICACION
DE DISOLVENTES, BARNICES E ISOCIANATOS

El Sistema de Control de la planta est4 constituido por un armario eléctrico
con un automata programable (PLC) y un ordenador en el que se ha
implementado un programa de Supervision y Control.

Los elementos a controlar en la instalacion son:

11 Lineas de disolventes con sus bombas.

4 Lineas de resinas con sus bombas.

3 Lineas de isocianatos con sus bombas.

1 Batidora de Disolventes: 1 Agitador con variador de velocidad,
11 valvulas automaéticas, sefial de peso.

1 Batidora de Fondos: 1 Agitador con variador de velocidad,

15 valvulas autométicas, sefial de peso.

- 1 Deposito Nodriza Batidora Fondos: 1 Motor agitador, 1 bomba de
carga, sefial de peso.

- 1 Batidora de Acabados: 1 Agitador con variador de velocidad,
15 valvulas automaticas, sefial de peso.

- 1 Deposito Nodriza Batidora Acabados: 1 Motor agitador, 1 bomba de
carga, sefial de peso.

- 1 Batidora de Isocianatos: 1 Agitador con variador de velocidad, 9

valvulas automaéticas, sefial de peso.

1 Batidora Manual: 18 Valvulas manuales con finales de carrera.

1 Grupo de Nitrégeno.
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El Ordenador es el puesto de control para trabajar con el Sistema, teniendo
acceso a toda la informacién del mismo, asi como, para poder actuar sobre los
diferentes elementos.

El sistema de pesaje en las 5 batidoras y los 2 depdsitos nodrizas esta
constituido por sus correspondientes basculas con comunicaciones RS485
conectada directamente al PLC.

Los agitadores de las batidoras de disolventes, fondos, acabados e
isocianatos estan gobernados, a través de sendos variadores de frecuencia, para
poder obtener las diferentes condiciones de revoluciones (Rpm), en el proceso de
fabricacion.

La actuacion sobre los diferentes elementos de control del sistema, puede
realizarse desde el Ordenador o desde el propio Armario Eléctrico. Para ello, se
han dispuesto una serie de selectores que nos habilitan el mando, desde uno u
otro punto, teniendo en cuenta también una serie de prioridades y de condiciones.

En el Armario Eléctrico se han dispuesto selectores con el siguiente criterio:

Bombas. Selector 3 posiciones:

- A - Automatico (Mando desde el ordenador )

- 0- Paro en manual (Mando local). La bomba no se pondra nunca en

marcha.

- M - Marcha en manual (Mando local). En esta posicion la bomba se

pondra en marcha si se abre una valvula de su circuito.

La actuacion sobre los agitadores, puede realizarse desde el ordenador o
desde un puesto local a pie de batidora. En el armario de control tenemos 4
selectores de Local/Remoto, para poder actuar de una forma o de otra. Si
gueremos actuar de forma local, este selector tendra que estar en posicion Local.

En la pantalla del ordenador se indicaran estos estados, al lado de cada
elemento.

En las Bombas aparecera L (Mando Local) 6 A (Mando Automatico). Asi
mismo, en la batidora aparecera la leyenda Automatico/ Manual, segun la

posicion del selector del cuadro.
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SISTEMA DE SUPERVISION Y CONTROL

MANUAL DE OPERACION

El Sistema de Supervision y Control implementado en el ordenador esta
constituido por una serie de pantallas y opciones que describimos a continuacion.

Esta desarrollado en entorno operativo WindowsNT, y por lo tanto para
entrar en el programa, se hace a través de su icono correspondiente, en el
escritorio de Windows.

En este caso, el Icono para ejecutar el programa de control, se ha
denominado UVITEM.

Al pinchar dos veces con el ratén, se ejecutara el programa y al cabo de
unos segundos nos aparecera la primera pantalla, que es el sindptico general de
la planta, siendo ésta, el nucleo central de operacion, ya que incluye también, el

Menu desde el que tendremos acceso todas las opciones del mismo.

SINOPTICO GENERAL
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En esta pantalla, tenemos una vision global de la planta indicandonos el
estado de todas las batidoras. Para las lineas de producto: disolventes, resinas e
isocianatos se ha representado con una sola valvula y bomba, el circuito a cada
una de las batidoras, con el siguiente criterio: si alguna valvula esta en defecto, la
del grupo se pintard en rojo, si alguna estd abierta, en verde y si ninguna esta
abierta, en negro. El mismo criterio se seguird para las bombas. Los agitadores de
cada una de las batidoras también se representan en esta pantalla general con los
mismos criterios de colores.

Pinchando en la parte superior de cada una de las batidoras, accedemos a
su correspondiente pantalla de detalle, donde se reflejan todas las tuberias y

circuitos asociados. Estas son las siguientes:
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Isocianatos
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En esta pantalla de detalle, ademas de representar el estado de los
circuitos, también se ha dibujado el grupo de nitrégeno, indicandonos en el mismo
si hay presion de N2 ( Pn2) en verde, y si no hay, se pone en color rojo. Asi
mismo, también se detalla el cambio de grupo de bombonas, indicandonos la
leyenda CAMBIO DE GRUPO.
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Manual
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Para volver desde cualquiera de estas pantallas, al sindptico general, lo
haremos pinchando en el boton de Sinop. General.

Como podemos observar, en estas pantallas tenemos una vision detallada y
animacion de los diferentes elementos de control segin unos criterios de colores.

Bombas, Motores

- Verde — Marcha L

. AR A
- Gris — Parada Al

. Lo L A
- Rojo — Salto Térmico (proteccién de motor). @

L I‘
T

Valvulas

- Verde - Abierta

- Gris - Cerrada

- Rojo - Defecto de estado (se ha mandado sefial de

abrir y no se ha abierto).

Asi mismo, cuando pasa producto por la linea, es decir, la valvula esta
abierta y la bomba en marcha esta se pinta de color, siendo este diferente para

disolventes, resinas e isocianatos.
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Las variables analdgicas del sistema: rpm, amperios, peso, aparecen con
su valor digital en el elemento correspondiente.

Asi mismo, como podemos ver en los
diferentes elementos de control y proximo a

ellos nos aparecen unas letras indicandonos en

g :fr;"p gue modo de trabajo se encuentran :
3 Min. A — Automatico
M — Manual
L — Local

En el cuerpo del reactor también nos
aparece una leyenda indicandonos el estado de funcionamiento: Manual,
Automaético.

Si pinchamos con el raton en las bombas de las lineas, nos aparece una

leyenda indicandonos el producto que hay en la misma.

Motor-Agitador

Al pinchar en el cuerpo del motor se abre esta ventana, donde podemos
establecer la velocidad de agitacion y el tiempo. Asi mismo, cuando la ponemos
en marcha nos indica el tiempo restante en minutos. Si queremos que agite hasta
gue nosotros decidamos pararlo, hay que poner tiempo de agitacion cero.

]|
Estado Accion [Interrumpido En el campo estado accién, nos indica como esta

Velocidad Agitacion [0 rpm | o] proceso de agitacion: En Curso, Interrumpido o

Tiempo Agitacién IEI Min.

Tiempo Restante [ wan, Finalizado. Asi mismo, también podemos parar o
poner en marcha el agitador.

Marcha Paro

Para cambiar la consigna de rpm y tiempo de
X Finalizar Accidn

agitacion, la accion tiene que estar finalizada.

Ademés de todos los datos y acciones que podemos realizar desde el
Sindptico, en la parte superior, tenemos el Menu general del Sistema con las

diferentes opciones que se detallan a continuacion.
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MENU

Para tener acceso a las diferentes opciones de menu se han creado
diferentes niveles de acceso con sus correspondientes password. Los niveles de
acceso son 3 siendo el 3 de maxima prioridad y el 1 el de menor.

Para definir el nivel de acceso para cada nivel se realiza en la opcion de

menu Configuraciéon Niveles de Seguridad.

f a1 Configuracion Seguridad

|| taeztio de Componentes

|| Configuracion Miveles Seguridad
|| Conzighas

|| b aestro de Formulaz

|| Horas de Funcionamiento

|| Informes

|| taestro de Lineas
|| Todos los Maestros
|| b aeztio de Menzajes
|| b aeztro de Operarioz

IS T R L% R P I PR T S B L R PR 5 R T R R

Ordenes Fabricacion

=l

En funcidn de esta configuracion tendremos acceso a unas opciones u
otras, cuando pulsemos habilitar opciones e introduzcamos la clave

correspondiente.

Maestros

A continuacion se detallan los diferentes maestros.

Maestros Ordenes Hﬂ Eormulaz ﬁl

LComponentes

Operarios
Lineaz [

Menszajes

Configuracian Miveles Seguridad
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trabajar:

Componentes

En este maestro se definen los diferentes productos con los que se van a

M aestro de Productos

Ultravioleta, Tecnologia y Maquinaria, S.L.

B |

=

Comp.

Dooz
Doo3
Doo4
DO05
RO07
RO02
RO03
s007
S0o02
Sm
S02

Descripcion :J
DISOLYEMTE 2
DISOLYEMTE 3
DISOLVENTE 4
DISOLVENTE &

RESIMA 1
RESIMA 2
RESIMA 3
sOLIDo 1
soLoo 2

sOLoo 1
soLoo 2 ;‘

Componente  Descripcion

IDDEE ]DieaLvEHTE 2
Fecha &lta

I'iEa’U‘u M1

121 Muevo Editar & Bonrar

| : o

'r"é (Eratiar 5'2?5 Cancelar  Imprimir %
Sali 3

Los datos que se introducen son: Componente, Descripcion y fecha de alta.

Los botones operativos para todos los maestros tienen la siguiente funcion:

Nuevo. Crear un nuevo registro

Editar. Permite modificar los datos de un registro ya creado.

Borrar. Para eliminar un registro.

Grabar. Se graban los nuevos datos introducidos.

Cancelar. No se graba el cambio realizado.

Imprimir. Nos permite lanzar a impresora los datos del maestro.

Salir. Cierra la ventana y volvemos al sinoptico.
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Operarios
En este maestro se definen los diferentes operarios asignandoles su

Caodigo, Nombre, Nivel de Seguridad y Password.
En funcion de los niveles de seguridad y password correspondientes
cuando entremos en la opcién de Habilitar Opciones tendremos acceso a unas u

otras opciones de menu segun lo definido en Configuracién de Seguridad.

Maestro de Operanos |
Cadigo |Hombre Cédigo
I'I—
10 ARIS —
3 |OPERARIO 3 e
4 Operarno 4 IDF‘EH'":"'FHI:I 1
Mivel Sequridad ~ Password
. =
121 Nuevo Editar E{ Bomar
| Dél (et @ Cancelar]  Sali €9
Lineas
Maestro de Lineas I
Linea !Pmducto ! Inercia I :-i Linea Producto Inercia
[ D12 DISOLVEMTE 10 g IDH ID[}D;_] I 1z
J D2 DISOLVEMTE 2 o]
| ] o3 DISOLYEMTE 2 2 DESCriDCiIfII"I Producto
| | D4 DISOLVENTE 4 & JOISOLVENTE 9
= D& DISOLVEMTE & 3
J DE  DISOLVEMTE B 3
|| DY  DISOLVEMTE 7 g
0g  DISOLYEMTE 8 g
— i D3 ;s 4:% Canel
| D3 DisoLvENTE 3 12 Editar | 8, Brtan | 127 Caneelar
J Rl RESIMA 1 ]
| | Rz RESINAZ 12 | Salt D

En éste se realiza la asignacion de los productos a las lineas automaticas.
Ademas de asignar el producto a la linea, también introducimos el dato de
inercia, que es el valor en Kgs, que tiene que cerrar antes la valvula para

compensar la inercia de la tuberia y tiempos de respuesta.
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Mensajes
Aqui se definen todos los posibles mensajes a utilizar y presentar en la

ejecucion de las férmulas automaticamente.

Maestro de Mensajes |

Codigo |Menszaje

Cadigo

TOMAR MUESTRA I—-I

2 TOMAR MUESTRA Y AMALISIS

Menzaje

|TEIM£-‘«FE MUESTRA

121 Nuevo Editar & Bonar

Dé’, [5ratar (ﬁ?ﬁ [Earizelan Salir %

Imprimir &3
[ | A

Ordenes

Con esta opciéon del menu accedemos a las ordenes de fabricaciéon
planificadas para realizar. En esta misma ficha podemos crear y asignar nuevas
ordenes.

f i Ordenes Fab. E2 |

ICantidad IEstadn Iﬂhsemciunes 4]
2000
3000

il
~ Aceptar |

Para ello con el ratdén o con el cursor nos posicionamos en la ultima linea y

asignamos el N° de OF (Orden de Fabricacién), la Férmula a realizar , la

Cantidad, y el campo Observaciones, si queremos escribir alguna anotacion.
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Formulas

En esta opcién de menu es donde se generan las diferentes formulas para

los diferentes procesos de fabricacion.

F.t! M aestrio de Formulas [ %]
Codigo Descripcion
{5000 |DISOLVENTE GENERICO
l 9999 DISOLWENMTE ESPECIAL =z
# completado
P mm JEhin
Mensajes | Conzignas |
Sec. Proceso ‘ Producto | Late Mens 1 |Mens 2| % Kgs. | rpm. | Min 2git.
M 10 1 DISOLVEMTE D003 DISOLYENTE 3 1 10 =
200 1 DISOLVEMWTE DLaog DISOLYEMTE B an
a0 1 DISOLYEWTE oo DISOLYEMNTE 10 10
40 1 DISOLVEMTE oooz DISOLYEMTE 3 45
500 4 ANADIR SOLIDO S0t SOLIDO1 5
B0 2 AGITAR 10 45 10
H Guardar Como {1 Mueva Editar 15; Borrar DI__?, [srataar, rﬁ Caneelar] Imprimit % | Salir % I

Como se observa a continuacion se pueden: “Crear nuevas formulas”,
“Modificar las existentes”, “Borrar”, “Imprimir” y “Guardar Como”. Esta Ultima
opcion, nos permite renombrar una férmula ya creada, para poder crear otra
nueva haciendo pequefios cambios.

La cabecera de la formula esta formada por su Cadigo y Descripcion.

El detalle de la férmula esta formado por los diferentes tipos de acciones y
Su secuencia de ejecucion.

La introduccion de datos en cada una de las lineas se hace de la siguiente
forma:

N° de Secuencia - Se introducen de 10 en 10 ya que asi, si después queremos

insertar nuevos pasos, podemos hacerlo sin tener que reestructurar toda la formula.
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Proceso - Al posicionarnos en este campo si pulsamos Enter, nos aparece la
ventana de ayuda, donde tenemos todas las acciones posibles. Nos posicionamos en la

gue nos interesa y volviendo a pulsar Enter la seleccionamos.

Dezcripoion -

AGITAR

ARADIR SOLIDO
ARADIR ADITIO
RESIMAS
[SOCIAMATOS

= D

JE T —
—_ =

=l

Producto - Al pulsar Enter en este campo se abre el maestro de componentes

para seleccionar el que nos interesa.
Lote - Aqui se introduce el N° de lote del producto.
Mensaje 1 - Este es el mensaje que aparecerd en pantalla antes de que se

ejecute la accién. Al pulsar Enter nos aparecera el maestro de mensajes para que

seleccionemos el que nos interese. Cuando aparece el mensaje en pantalla tiene el
siguiente formato:

Al aceptar el mensaje se realizard la accion correspondiente.

%) Reactor 1 BASE 1 ]|

o

CERRAR REACTOR

fﬁ.ceptarl (B Cancelar |

Mensaje 2 - Este es el mensaje que aparece al final una accién. Para que la

accion siguiente se ejecute es necesario la confirmacion de dicho mensaje pulsando
Aceptar.

% Kgs - Es la cantidad de producto a dosificar expresada en %.
R.p.m - Este pardmetro hace referencia a la velocidad de agitacion en r.p.m.

Min Agit, - Este campo corresponde a la duracién de la agitaciéon en minutos. Si

gueremos agitar indefinidamente tenemos que poner en este dato un cero.
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Consignas

Aqui es donde se establecen las consignas de seguridad de Kgs. de los
agitadores para, que estos puedan trabajar sin dafarse (para que el disco de
agitacion este siempre sumergido).

f a1 Consignas seguridad E |

Seguridad Agitadores {Kgs.)
Batidora1 Batidora? Batidora3 Batidorad MNodriza1 Nodriza 2

|1nnn |1nnn |1nnn |1nnn | 800 | 800

Horas de Funcionamiento

Con esta opcion de menu accedemos a una pantalla donde se lleva una
toma de datos de las horas de funcionamiento de elementos de control ( bombas y
motores ). También tenemos la posibilidad de realizar un reset de cada elemento
individualmente. Esta opcion es muy interesante de cara a mantenimiento de los
elementos.

f i Horas de Funcionamiento

BD-1 BD2 BD3 BD4 BDS5S BD6 BD7 BD8 BDY BD-10 B-11
0 [+ 0 o - 2 0 Q0 [0 o
Fiezet I Fiezet I Fiezet I Fiezet I Fiezet I Fiezet I Fiezet I Fiezet I Fiezet I Fiezet I Fiezet I
BR1 BR2 BR3 BR4 BI1 Bl2 Bl3 B2N B3iN
o o M2 §z Mt Mo Mo s o
Feset I Feset I FReszet I FReszet I FReszet I FReszet I FReszet I Fiezet I Fieset I
AG1 AG2 AG3 AG4 AG-N1 AG-NZ
2 j° > Iy g I
Feset I Reset I FReset I Reset I Reset I Feset I
\( Aceptall
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Operario
Con esta opcion se entra el cédigo del operador que va a trabajar en el

proceso. Esto es importante dado que después los datos procesados son
imputados a dicho operador.

E Entrada/Salida Operario

Codigo Operario Ih—

Nombre [OPERARID 1

Emtrada |

Visor de Alarmas

Alarmas

Cuando se produce una determinada alarma en el proceso aparece una
ventana que nos indica la alarma ocurrida con su fecha/hora correspondiente y en

color rojo.

Si pinchamos con el boton izdo. del raton dos veces nos aparece la ficha
visor de alarmas con un botén para reconocer las alarmas. A este visor también

accedemos con esta opcion de Mend.

_ Alama | migie || Fin |  Reconocida |

DEFECTO TERMICO BOMBA BESINA 3 03/03/93 175522 03/03/9317:55:27

Grupo I "'I 'A“ Reconocer Todaz =1 Cemar
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Cuando la alarma esté reconocida pero sigue activa aparece en color verde.
Cuando ha desaparecido la alarma pero no se ha reconocido aparece en color
amarillo.

Asi mismo, si una alarma esté reconocida y ha dejado de ser condicion de
alarma, desaparece de esta ventana pasando automaticamente al historico de

alarmas.

Informes
Con esta opcion de menu accedemos a todos los datos procesados y

almacenados por el Sistema. Dichos datos se estructuran en diferentes informes.

ﬁ Qperario

|nfarme Alarmas

B | Informes

Irfarme Produccion

= |nforme Congumos

Informe de Alarmas

La peticion de este informe se realiza entre fechas.

F,.;!' Informe de Alarmas

Desde Hasta

|23/3/03 =] [a/Esms 7]

\(.Aceptall (¥ Cancelar |

El resultado del informe es el siguiente:

Los datos que se reflejan en el mismo son: Alarma Ocurrida, Fecha/Hora
Inicio, Fecha/Hora Fin, Fecha/Hora que ha sido reconocida, Duracién vy
Operario. En la parte superior de los informes nos aparecen unas teclas para
hacer diferentes funciones: hacer zoom del informe, pasar pagina hacia delante o

hacia detras, configurar la impresora, imprimir el informe y salir del mismo (Close).
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i Informe de alarmas

BEE W« >N S8 HE | oo

-
Historico de Alarmas
Desde 29399 Hada 30/3/99

Alarma Fecha nico Fecha An Reconocida Duracién Operario

Seta Emergencia GENERAL Accionada 2ER9 0855 200399 1229 200380 08,55 23347

Bazcula Fondos sin comunic acion 200209 1228 200300 1328 200300 18,28 00003

Basoula Eocianates 4= in comunicasion FNEHS 0555 00388 0855 0380 0555 00 D006

Defecto Comunicacknes PLC 0NEA 0%H 003000942 204280 00,00 000009

Defecto térmico agitador Fondos F0EAS 10:30 0039 1030 00380 103 00002

Defecto térmico agitador Fondos F0N0EES 1031 300398 1031 00V 1031 000001

Defecto Comunic acines PLC F0N0EH2 1120 3002002 1121 204200 00:00 000009

Defects Comunic acines PLC F0N0EHS 1195 300392 1196 20412/80 00,00 000010

Seguridad Pes o Mnimo Nodriza 1 F0NEL2 12230 00302 1231 000 1231 000015 S

Seguridad Pes o Mnimo Nodriza 1 20/0209 1430 30,03/99 1445 00300 1996 001426

Defects Comunicaciones PLC NEHS 1443 200392 1443 204280 00:00 000010

Defecto Comunicacknes PLC 20/0209 1642 30,0300 1643 2041280 00:00 000000

Defects Comunicacines PLC F0EHS 16:99 200392 1550 30412/80 00:00 000010

=

|Page 10t1

Informe de Produccién

La peticion de este informe se realiza también entre fechas, pudiéndose
también filtrar por orden de fabricacion y por Batidora. Si queremos que nos
salgan todos los datos pondremos estos campos en blanco y si queremos para
uno concreto lo especificamos. Asi mismo, puede ser resumido o detallado.

El resultado del informe sale en pantalla pudiéndose también lanzar a

impresora.

[ Informes de produccidn

Desde I'IE;’EIS;"IEH'EI TI Hasta IEEEDS.-"IEIEIEITI

0. Lote Batidara
Tipo Infarme
& Resumido © Detalle

fﬁ.ceptarl (B Cancelar |
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Resumido

Ultravioleta, Tecnologia y Maquinaria, S.L.

En este informe se detallan los siguientes datos: la OF (Orden de

Fabricacion),

el

Reactor,

Formula, Lote,

(Fecha/Hora) Fin, Kgs Teoéricos, Kgs. Reales.

F/H (Fecha/Hora)

Inicio,

| % Resumen Formulacion _ = ES
(= N=R] 4« > M| SS HE | Cose
Pagina 1
- Fecha 17/10/2000
Informe resumen formulacién
Desde 23/03/1999 Hasta
Kgs. Kas

O.F. Reactor  Férmula Lote Flnicio F.Fin Teoricos Reales

10003 Fondos 2400 PRODUCTO GENERICO 10003 230341999 230311993 2500 2,505

Total Kgs. Fabricados 2,500 2505
i=]

|Paget1of1

Detallado

F/H

En este informe se detallan todos los pasos de la formulacién indicando

también F/h Inicio, F/H Fin y Cantidad Tedrica y Real de cada producto.

(=] x]

! P88 HF oo

Informe D etalle formulacién
Desde 23103199 Hasta

of.
Far mula
Lote 10003

10003

2900 FRODPUCTO GENERICO

Reactor Fondos

Cantidad Teorica

2,500 Kgs.

Pégna 1
Fecha 1711002000

Fecha lnicio 23034000 16:54:30  Fecha Ain 230341000 15.50:62
Fas Kas
Fecha hizio  Fecha fin Accién Dep. Comporerte Late Teoricos Reales rpm hin.Agit Operario
3034000 23031000 DS OLVENTE DI [0l DISOLVENTED 7313 a1
230341909 230311800 DSOLVENTE 04 02 DSOLVENTE2 1563 157
23031999 230311909 ARADIRSOUDD B2 5002 SOLDDZ 158 15
30399 23031800 DS OLVENTE 06 D006 DISOLWVENTES 131 13z
3034000 230341000 DS OLVENTE 0: 004 DISOLWENTES 625 61
230341000 230341000 DEOLWENTE o2 010 DISOLWVBTED 238 a4
3034000 230341000 DS OLVENTE DIt D000 DISOLWENTEQ 4678 467
230341909 230311800 FESINAS Rl FO03 RESMAZ 08 7
F30341999 23031880 ABTAR B2 200 5
3034000 230341000 ARADRS0LD0 B2 5001 SOLOOY 561 58
3031999 230311900 ARADIR$0UDD BZ 5003 SOLDO3 2] £
230341999 220311900 ARADIRADTRD B2 A0 ADTRD 1 H [
30341999 23031880 ABTAR B2 100 15
2031999 220311900 ABTAR B2 125 5
Tatsl Kgs Fabricados : 2508

|Page 1of 1
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Informe de Consumos

Este informe nos detalla el consumo de los diferentes productos en las
formulaciones realizadas entre fechas. Podemos hacer la peticion para un

producto concreto, o0 para todos si no definimos ninguno (en blanco).

[ # Informe de Consumos I
Desde Hasta

IESEDSH 339 vI I23£DS£1 939 "’I

Froducto

v{rﬁ.ceptall (B Cancelar |

En el informe obtenemos los siguientes datos:

Fit Intorme de Consumos

L |_[=5]x]
BEE K> | ES HE]| o
Pagina 1
Fecha 177102000
Consumo de productos
Desde 23/03/1999 Hasta
Producto Lote Total Kgs
A001 ADITYO 1 16
Doo1 DISCLYENTE 1 532
Dooz DISOLVENTE 2 157
Doo4 DISCLYENTE 4 61
DooG DISCLVENTE B 32
Doog DISOLVENTE 8 a7
Do1o DISOLVENTE 10 g0
RO03 RESINA 3 1,407
3001 SOLIDGCH1 78 Il
5002 50LIDG 2 15
5003 SOUDG 3 a0
]

[ [Page 1 of 1
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Seguridad
Con esta opcion de menu es con la que habilitamos o deshabilitamos las

diferentes opciones del menu, segun el password introducido, correspondiente a

los niveles descritos (del 1 al 3).

Seguridad SRR

Habilitar Opciones

Deshabilitar Opciones

il AL

Introduzca el password

—

Salir

Pinchando aqui con el ratén salimos de la aplicacion pero antes nos pide

confirmacion.
OPERATIVA

El sistema se ha desarrollado para poder realizar acciones de control
individuales o ligadas a una secuencia de ejecucion segun formulas de trabajo
establecidas. Para poder realizar las acciones individuales, o las ligadas a las
férmulas, es necesario que los diferentes grupos de elementos estén habilitados

en autématico desde el armario (en remoto).

g

@ DISOLVENTE s
OL & 4GITAR
@ AfADIR SOLDO

K @ AfaDIR ADITIVD
Aufor

- &> CONSUMO MaNUAL
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En funcion del reactor apareceran unas posibles acciones u otras, Por Ej.
En disolventes so6lo aparece DISOLVENTE, AGITAR, ANADIR ADITIVO vy
ANADIR SOLIDO.

En Fondos y Acabados ademas aparece RESINAS y en ISOCIANATOS, en
lugar de Resinas aparece ISOCIANATOS.

T 1 Il mmam -*° ”

[ u DISOLVENTE ' @ DISOLVENTE
:‘ AGITAR @ AGITAR
@ ANADIR SOLIDO @ AflaDIR SOLIDO

"9 @ ARADIR ADITIVO @ ARADIR ADITIVO
o BESS ' @ 1SOCIANATOS

B = CONSUMD MANUAL & CONSUMD MANUAL

Para poder realizar una determinada Accién, hay que pinchar con el botén
derecho del ratdn, sobre el Reactor correspondiente, entonces se nos abre una
ventana donde nos aparecen las diferentes acciones posibles y sdlo tenemos que
seleccionar la que nos interese. Cuando seleccionamos una Accién se nos abre
otra ventana donde se establecen las condiciones de dicha Accion.

Por ejemplo en la Accion, Afadir Disolvente, seleccionamos la cantidad a
afadir, asi como los datos del producto (Componente, Lote, Inercia). También se
indica el estado de la acién: Finalizada, en Curso, Interrumpida. Asi mismo, nos
aparecen unos botones para poder hacer diferentes acciones: Continuar Ciclo,

Parar Ciclo, Finalizar Accion.

£ accion |
ks, a Afadir

Estado Accidn

Kos. Dosificados IU Ipenuieme

Producto [ Lote
|1 01 |MEmNDL

Inercia |5

'f Continuar Ciclo @ Farar Ciclo

X Finalizar Accion

Aceptar Cancelar
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En la ventana de acciones tenemos también una opcién que es Consumo
manual. Pinchando en ella se abre una ficha, donde podemos introducir un
producto y Kgs. Esto se utiliza para poder introducir datos de un producto que se
ha consumido en el proceso y también para regularizar consumos puesto que
también se pueden introducir datos negativos.

Si tenemos una orden de fabricacién asociada a la batidora, este consumo
manual, lo asociara a dicha OF (Orden de Fabricacion), apareciéndonos como un
paso mas de la formulacién, como accion de Afadir Aditivo con sus Kgs

correspondientes.

"1: Conzumo Manual !E[E

Companente Late
||1 07 |A|:ETM|:| DEETILO |
Kge Dosificados Orgen Desting

| |an |D|5|:|L

\(Aceptall (¥ Cancelar |

Accion Agitar

En esta Accion de Agitar se introduce la consigna de agitaciéon en r.p.my el
tiempo de mantenimiento de agitacidn. Si queremos que el Agitador agite

indefinidamente en tiempo tenemos que poner cero.

A Accion |
Rpmi=C hin 300 Estado Accidn

Tiempo Min. @ [Pendiente

"* [EEntinyEr S @ Earar e

¥ Finalizar Accian

Aceptar Cancelar
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FORMULACION

Para realizar Formulas de forma automatica en el Sistema, el proceso es el
siguiente: Pinchando con el botén izquierdo del raton en el Reactor con el que

gueremos trabajar, nos aparece la ventana de Formulacion.

4“ Formulacion

o [rooo Late [12345 Cantidad Tedrica| 2000 || Estado Kus Carnp. [0
IPalada .

Farmula |1DD FORMULA GENERICA . : Tiempo IU
Cperario Activo

obs. | [

Sec. ‘Heac! Praceszo IDrig.! Dest Froducta ‘ Lote |Cant.Kgs.! Tpm. ;qgi?t_l Eair; Estado ‘
|10 1 1 DISOLVYEMTE 01 B1 Do DISOLYEMTE 1 123 200 Fendiente _A_I
|20 1 1 DISOLYEMTE 02 B1 Dooz2 DISOLVENTE 2 200 400 Pendients
|30 1 1 DISOLVYEMTE 08 B1 DOos DISOLYEMTE 8 203 £00 Fendiente
| |40 1 2 AGITAR B1 Bl 50 10 Pendients
|| 50 1 10 RESIMNAS Rao0z RESIM& 2 300 400 Pendients
| | B0 1 4 aRADIR SOLIDOD B1 B1 5002 SOLIDO 2 400 100 Fendiente
|7 1 10 RESIMNAS RO0z RESIMA 3 4m 260 Pendients
| |80 1 5ANADIRADITIVO  (B1 B1  A00G ADITIVO & 502 A0 Fendiente
¥ 90 1 2 AGITAR B1 Bl 40 15 Pendients

Maodificar Paso iAq Continuar Cicla % Iniciar Formula Cargar C.1. =H Procl=

%, Finalizar Paso @) Parar Ciclo X Parar Férmula ¥ Fin Férmula #Hprod Of= & Imprimic @ sair

Desde esta pantalla podemos realizar diferentes acciones, y al mismo
tiempo, tenemos informacion detallada de la evolucion del Proceso.

Cuando no hay ninguna formula cargada, esta ficha nos aparece sin datos.
La primera accién a realizar sera: Cargar OF pinchando en el pulsador
correspondiente.

Entonces nos aparece esta ventana y posicionandonos en el campo OF y
pulsando Enter, accedemos al maestro de oOrdenes de fabricacién y en ella
seleccionamos la OF, que queremos realizar y pulsando Enter, la cargamos
introduciendo también el N° de Lote. En ese momento, se nos rellena toda la
ficha con todos los datos de la formula, con el calculo real de Kgs. para cada

producto.
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En la parte superior de la ficha tenemos otros campos indicativos:

Estado. Nos indica el estado de la formula: Parada o En ejecucion.

Kgs Comp: Nos indica los Kgs del componente que se esta dosificando

Tiempo. Nos indica el tiempo restante en procesos que tienen tiempo de:
agitacion.

En la linea de cada uno de los pasos en la parte de la derecha nos indica
también su estado:

Pendiente. Todavia no se ha ejecutado.

En Curso. Se esta realizando.

Interrumpido. El paso se ha interrumpido.

Finalizado. El paso ya se ha realizado.

Asi mismo, en la parte inferior de la ficha, tenemos una serie de pulsadores
para realizar diferentes acciones.

Modificar Paso. Esta accién nos permite modificar un paso, para ello nos
ponemos sobre el paso que queremos modificar y pinchamos esta opcion. Se nos
abre otra ficha, para cambiar los datos que nos interese.

Finalizar Paso. Nos permite finalizar un paso que esta en curso.

Continuar Ciclo. Con esta opcion podemos continuar la férmula cuando se
interrumpe por alguna causa (voluntaria o por condiciones de seguridad del
proceso).

Parar ciclo. Nos permite parar un paso determinado, interrumpir el proceso.

Parar Férmula. Nos permite parar la Formula. Si hay un paso en ejecucion
lo termina y no continda con el siguiente.

Iniciar Formula. Nos permite iniciar la ejecucion de un formula desde el
principio, cuando se empieza o partiendo de una determinada secuencia, si se

habia parado.

M Ejecutar Paso Ed
Secuencia |2EI

fﬁ.ceptarl (B Cancelar |
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Fin formula. Estéa accion nos finaliza la Férmula en curso. Al pinchar aqui,
los datos desaparecen de esta pantalla, pasando a la base de datos historicos del
proceso.

Imprimir. Esta opcién nos permite lanzar a impresora la ficha de
formulacion.

Salir. Nos cierra la ventana.

En la parte inferior de la pantalla de detalle de cada Reactor nos aparece el
operario activo, la Orden de Fabricacion que se esta realizando, la Formula, asi
como los Kgs. Dosificados y a Dosificar, del paso que se esta ejecutando. Asi
mismo, aparece un circulito en color Verde cuando la Formulacién estd en Curso y
Rojo, cuando esta Parada. Cuando estamos ejecutando una Férmula, pueden
darse una serie de mensajes y/o alarmas.

Si una determinada accién tiene asignado un mensaje, nos aparecera el

mismo, y para que continte la formula, hemos de pulsar Aceptar en su ventana.

TOMAR MUESTRA % ANALISIS

o Aceptall (B Cancelar |

Asi mismo, también pueden aparecer Alarmas, algunas de ellas son
meramente informativas y otras interrumpen o actian sobre el proceso.

Cuando salta una Alarma, se activa también la correspondiente Alarma
Acustica y Luminosa. El paro de la Alarma Acustica, se puede hacer desde el
propio botén de reconocer alarmas del visor de alarmas, o desde el pulsador
Reset del armario.

Cuando una Férmula se esta ejecutando, y se llega a un paso que no
puede realizar el sistema automéaticamente, ya que tiene que realizar la carga el
operario, entonces el paso correspondiente se pone: En Curso y no se finalizara

hasta que el operador se lo indique al sistema.
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Las Acciones de Adicionar Productos de forma manual, se han dividido en
dos tipos:

- ANADIR SOLIDO

- ANADIR ADITIVO

Al lado de cada Reactor, se han dispuesto unos pequefios Armarios

Eléctricos, que llevan un Piloto Verde y un Pulsador.

Cuando la Formula llega a uno de estos tipos de pasos manuales, el Piloto
se enciende, para indicarle al operador que tiene que realizar una carga manual.
Cuando éste la ha realizado, entonces tiene que decirselo al Sistema, para ello
hay que pulsar el Pulsador, o bien ir a la pantalla del ordenador, y en la ficha

Formulacion, finalizar el paso correspondiente.

Asi mismo, el criterio de anotacién de los Kgs dosificados es el siguiente:

- ANADIR SOLIDO. Se anotan los Kgs recogidos de la béascula por
diferencia de peso.

- ANADIR ADITIVO. Se anotan por defecto, los Kgs. Te6ricos de la
Férmula, pudiendo cambiarlos con la opcion: de Modificar Paso en la

Ficha de Formulacion.

Si durante una Formulacion Automéatica, queremos realizar alguna accion
individual (dosificar), hemos de Parar la Férmula, para poder hacerlo. De hecho,
cuando estamos en Formulacion Automatica, si pinchamos con el boton derecho
del ratdn, nos aparecen las acciones, pero estan difuminadas, indicandonos que
no podemos actuar sobre ellas, sin embargo, cuando la Formula esta parada, si

gue podemos realizarlas.

En Formulacién Automética, sobre lo Unico que podemos actuar, es sobre
el Agitador, pudiendo pararlo o ponerlo en marcha, pinchando en el cuerpo del
motor y con su ventana correspondiente (en la pantalla del ordenador), o desde el

pulsador ubicado al lado del Reactor.





